FAKULTA STROJNT TUL  leN e
Laborator CNC stroju

Katedra vyrobnich systémli a automatizace disponuje pétiosym
soustruznicko-frézovacim centrem Mazak Integrex 100-1V, pétiosym Ing. Petr Keller, Ph.D.
frézovacim centrem Hermle C 250 a vyukovym CNC soustruhem petr keller @tul.cz
Emco E-120P s jeho digitalnim dvojéetem. Pro programovani v ramci

vyuky, Skoleni a vyzkumnych aktivit jsou k dispozici CAD/CAM +420 485 353 359
systémy EdgeCAM a hyperMill. http://www.ksa.tul.cz

> KONTAKT:

D Soustruznicko-frézovaci centrum Mazak Integrex 100-1V:

e Moznost obrobeni
tvarové komplikovanych
dilcd na jedno upnuti.

o Vyuziti sdruZenych a
specialnich nastroju.

e MenSi pocet pouzitych
nastroju diky naklapéni
B osy.

w
(NC konik)

Zakladni parametry stroje:

Rozsah os Natoc¢eni hlavy Otacky hl. Otacky nastroje | Max. pramér Zasobnik Ridici
XY, Z (osa B) vietene obrobku nastroju svstém
[mm] [°1 [ot/min] [ot/min] [mm] [ks] ¥
-20/+390, £70, -20/+550 -30/+195 6 000 12 000 120 20 Mﬁgf‘rtif'

) Frézovaci centrum Hermle C250:

Uspofadani pohybovych os stroje:
+Y

e MozZnost obrobeni
tvarové komplikovanych
dilcu.

o Vétsi pracovni prostor.

¢ Polymerbetonovy ram
pro dobrou stabilitu
stroje.

o Symetricka kolibka
ulozena ve dvou bodech.

Zakladni parametry stroje:

Rozsah os Rotacni osy Otacky Max. zatizeni Rozméry stolu Zasobnik Ridici
XY, zZ AC vietene stolu [mrn);] nastrojl svstém
[mm] [°] [ot/min] kg] [ks] y
Heidenhain
+300, -285/+265, 100/550 + 115, 360 15 000 300 @ 450 x 360 30 TNG 640
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