Obrobitelnosti běžně používaných materiálů pro vrtačské operace :

	Válcovaná ocel :
	Litá ocel :
	Odlitky ze ŠL :

	11 109.0
	15b
	odlitky přesného lití
	422420
	10a až 11a

	11 343.0
	15b
	422650.14
	15b
	podle síly stěny

	11 353
	15b
	
	
	
	

	11 373
	14b
	Al slitiny :
	Ocel třídy 19 :

	11 375
	15b
	424357.01
	9d
	19 191.3
	13b

	11 500
	13b
	424337.03
	10d
	19 312.3
	11b

	11 600
	12b
	424330.01
	10d
	19 421.3
	12b

	11 700
	11b
	424331.71
	9d
	19 436.0
	9b

	12 010
	15b
	424331.03
	10d
	19 452.0
	11b

	12 020
	13b
	424331.00
	10d
	19 800.3
	10b

	12 060.0
	12b
	
	
	19 802.3
	10b

	12 060.1
	13b
	Al válcovaný :
	
	

	12 061.0
	11b
	424254.6
	8d
	Měď válcovaná :

	14 100.3
	12b
	424005.21
	14d
	423005.31
	9c

	14 220.0
	13b
	424413.21
	11d
	423001.31
	9c

	14 260
	10b
	
	
	
	

	15 230.0
	13b
	Bronz :
	Mosaz :

	16 220.1
	12b
	423018.31
	11c
	423222.31
	12c

	17 242.4
	9b
	423018.51
	10c
	423223.31
	11c

	17 252.4
	7b
	423016.41
	11c
	
	

	17 347.4
	8b
	
	
	
	


Měrný řezný odpor materiálu pro různé operace :

	Materiál
	Měrný řezný odpor  p  [MPa]

	
	soustružení
	frézování
	vrtání

	ocel (pt=450 – 700 MPa (11, 12)
	2100 - 2450
	3650 - 4950
	2700 – 4000

	ocel Cr, (pt=500 – 800 MPa
	2500 - 2800
	5050 - 5400
	4300 – 5200

	litina   180 – 200 HB
	1380 - 1580
	2650 - 3050
	1750 - 2500

	Cu slitiny (pt=200 – 500 MPa
	1100 - 1400
	1750 - 2100
	1500 – 1800

	Al slitiny (pt=180 – 350 MPa
	850 - 1150
	1300 - 1450
	1150 - 1300


