Postup prací na KP I


1. Dle materiálu obrobku: obrobitelnost, měrný řezný odpor p [MPa],

2. Dle materiálu a ( děr: řezné podmínky ( n, s),

3. Stanovit jednotný posuv s pro vrtání (přepočítat na mm/min),

4. Výpočet Fa, Mk a P jednotlivých vrtáků,

5. Výpočet celkového příkonu ( uvažovat účinnost převodů 0,75 ),

6. Návrh pohonu (PM, nM ),

7. Kinematické schéma: nárys, bokorys,

8. Výpočet převodů, ozubených kol (návrh, kontrola),

9. Výpočet skutečných výstupních otáček (odchylka ( 10%),

10. Návrh a kontrola: hřídelí, ložisek, per,

11. Kreslení sestavy současně s výpočty!

12. Tvorba kusovníku,

13. Výrobní výkres součástí (2x – kolo a hřídel),

14. Odevzdání práce.

Work Plan

1. According to work-piece material: workability, special cutting force (p),

2. According to material and hole diameters: cutting conditions (rotations, feeds) for individual drills,

3. Set uniform feed for all drills (feeds unit mm/min),

4. Calculation of forces (Fa), moments (Mk), powers (P) for individual drills,

5. Calculation of total power (gear efficiency 0,75),

6. Design of drive (power PM, rotations nM),

7. Drawing of gears kinematics arrangement: front view, side view,

8. Calculation of gears, modulus and wheels dimensions (design, check),

9. Calculation of real output rotations (max. deviation 10% from cutting conditions),

10. Calculation on strains and safety of individual pieces (shafts, bearings),

11. Drawing of setup together with calculation,

12. Creation of piece list,

13. Production drawing of selected part,

14. Submit work.
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