6. PRIfkxLaAD

PROJEKTU JEDNOUGEELOVEHO

cBrRAEBECIHO

STROJE

Etapa zpracovén{ projektu ovlivnuje v rozhodujict mife Uroven a efektivnost’

nového vyrobku, cof je ddno specifickym vyznemem této etapy v celém inovaénim cyk-
lu, jak je znézorn&no v obr.207.

Je objektiv—
ni skutednostf, Ze
projektovd a kon-
strukdni etapa
rozhoduje o:
~ kvelit® a pa-
remetrech no-
vého vyrobku,

~ vyvolanych né-
Xladeech na vy-
robu vyrobku,
€ili o efek~-
tivnosti vyroby.

S ohledem na
vysoké spoledenako-
ekonomické pFinosy,
které prindsf vyuZi-
t{ jednoudZelovych
obrébécich strojy,
Je nutné vé&novet
etapd ndvrhu tech-
nického projektu
odpovidajic{ pozor-
nost,
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Obr,207,: Vyznem konstruk&nf etapy v inovadnim
“cyklu

Déle bude uveden pFikled zpracovaného technického projektu na obrcbek "T&leso
6erpadla“ vyrébény v serii 100 000 ks/rck.

1. Titulnd list:

. Nabfdkovy projekt
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Obrdb&nd soulédst:
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G1810 VIKTOOU: 4evenvnons

Na podklad¥ jednénf ze dne ..,....., Vém pFedkléddme nebfdkovy projekt ne:

JednodZelovy stavebnicovy stroj s otodnym stolem, 4-stranny,
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13-vietenovy, poloautomaticky s pifsludenstvim.

Nabidkovy projekt obsahuje:

- Specifikaci stroje s prffslulenstv{ - Predpracovand souldst
~ Popis stroje s pFisludenstv{ ~ Opracovand soudést

- Popis funkce stroje - Pracovn{ plén ?
- Rozpis operacf a Fezné hodnoty - Prostorovy ndért

~ Casovy rozvrh ~ Seznam néstrojd a m&ridel

Nabidkovy projekt zpracoval:
Nabidkovy projekt schvélil:

2, Specifikace stroje a pFfsluSenstvi:

5600 x 3600 x 2200
/délka 31Fka vyska/

asi 11 500.

asi 31 ]
-asi 36 pfi 100 % vyu¥itf{ . _¥e

Zastav¥&néd plocha stroje /mm/

Hmotnost stroje /kg/ H
P¥ikon stroje /kVA/ :
Produkce stroje /soud,/hod/ H

Skladba stroje: ) R

1 podstevec, 4 stojany vodorovné, 4 sady podklédacich 137 x _ada = 4 1listy/
Stil_oto&ny B '

______ Y

1 x typ : SOU 800
polet d¥lenf : 6

elmotor/X¥/ : 1,5
Fizeni poloh : 8 pevnym cyklem

4 x typ JIHV 320/250 A / ozn.Vi, V2, V3, V4/
elmotory rychloposuvu /k¥W/ 1,5 elmotory ndhonu /k¥W/ : 4

lo%e ¢ ploché cyklus /s zékladni
zdvih  /mm/ © 1 250 . H
Hisvy_operagng ‘}

3 x tyb : vriact /8 vrtacim ve&ehim]

polet vieten 6, 2, 3 umf{st&n{ na jednotce t Vi, V2, V3
I x typ vyvridvact
podet vieten HE umist&nf na jednotce 2 V4

Hydreulicky agregdt

1 xtyp : CAI - 2/100

max.tlak /MPa/ : 4,4 elmotor /kW/ 14 + 0,25

elektrorozved®® /mm/ : 1 120 x 600 x 2 006

/ délka, B{¥ka, vydka/
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norméini / dodévené se strojen/

UpinaZ

12 x typ : hydraulicko - mechanicky / 6x misto A, 6x misto B/
Chlazent

elmotor /kW/ :.0,3 dodévané mno¥stvi /1/min/ : 63

Transportn{ zaff{zenf t#{sek

1 x typ : dopravnik pésovy, magneticky elmotor /kW/ 0)55

doddvené mnoistvi /1/min/

elmotor /kW/ : 0,34 21,2

, 4

viz popis stroje.

3.Popis_stroje a pF{sluSenstvi:

sestévd z Jednotlivych litinovych &4stf, vzédjemné spojenych, kterd tvorf pevny
celek. Na opracované plochy se pripeviuif hlavn{ uzly stroje.

Stil otoény,

dopravuje upinafe do jednotlivych pracovnich poloh., V ka%dé poloze Je oto&né

&4st stolu zaindexovand a zpevn&na, Automatickd funkce atolu je ¥fzena hydraulic-
ky. Néhon a Ffzen{ jsou umistény na obvodu zdkladnfho t3lesa stolu v samostatné
skfini,

dJednotky:

Jednotka typu JIHV se pouf{vé ve spojeni s opera®n{ hlavou, Zékladem pracovni
Jednotky JIHV je posuvové Jednotka JP-a, jej{% pracovni posuv je odvozen od hyd-
romotoru a rychloposuv od elmotoru. Tlakovy olej pro hydromotor se odebird z hyd-
raulického agregdtu, Plocha stolu Jednotky JP-A je osazena hnact Jednotkou JHV s
prevodovkou s vyménnjmi koly. Ndhon je odvozen od elmotoru. Cyklus Jjednotky JIHV
Jje automaticky, f{zeny nard¥kami ‘s koncovymi spinali,

Hlavy vrtac{ a vyvrtdvac! jsou pouZitelné pouze pro dané operace. Pou¥ivaji se

ve spojenf s pracovni Jednotkou /vFetenfkem/, kterd zajisfuje ndhon vieten el-
motoru,

Hydraulicky agregst:

Je poufit jeko zdroj tlakového oleje pro pohon silovych mechenizmd stroje.
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Je umistén na podlaze vedle stroje a je s nim propojen hornim %labovym rozvodem,
Tlakovy oleﬁ z Cerpadla prochéz{ regulalnimi prvky z agregétu ke spot¥ebiétm a
pfes vzduchovy chladil se vrac{ do nédrie. Ovlddac{ prvky pot¥ebné pro ovlddsni
hydraulickych mechanizmd jsou umfstdny p¥fmo na stroji.

Délkové ov1lédént stroje je elektrické /tlalitky/ z mfsta obsluhy. Elektrovyzbroj

Je umfst¥na v rozvadéfove skffni vedle stroje. Provozni nap&t{ 380 V/50 Hz, r{d{-
ci obvody 110V /50 Hz, ostatni 24 V/50 Hz. Propojeni elektrorozvad&¥e se strojem

a 8 hydraulickym agregétem je provedeno hornfm %labovym rozvodem.

Je konstruovén pro upindnf 1 seuldsti do pracovhiho mi{sta A a 1 souddsti do pra-~
covniho mista B, Upindn{ je hydraulicko-mechanické a provdd{ se b&hem pracovniho
cyklu stroje., Tlakovy olej se odebird z hydrsulického agregdtu,

sestévéd z néddrie na chladiéi kapalinu, Eerpadla, rozvéd&ctho potrubi a ovlidacich
“p.vkd. NédrZ je umfst&na vedle stroje. X néstrojim je chladici{ kapalina vedensa
potrubim,

Transportni zalfizen{ t¥isek:

Dopravnik t¥{sek Je urten pro voderovnou a &ikmou pfepravu t¥fsek, MdZe pracovat
v suchém prostfedf nebo i tam, kde se pouZivé k obréb&n{ chladfc{ kapaline.

slouZf k mazén{ jednotek typu JP-A & je um{stén v prostoru stroje.

Néstroje.s mEridla

Néﬁtroje : se étrojem bude dodéna kompletni sada néstrojd, potPebnych pro opraco=
véni souldsti,
Upinaed §1ozky néstrojd : umoZnujf serfzent néstrojd mimo stroj a rychlou vyménu
néstrojl na stroji.
MEFidla : slou{ k nastaven{ néstrojd.
Vrtaci vietena jsou osazena. "rychlovym&nou”,

Osy&tleni stroje

Na stroji budou'instalovény zésuvky pro napojeni osv&tlovaciho t¥lesa & pFenocsnd
lampy. Osv&tlovaci t&leso neni souldstf dodévky.

4, Popis funkce stroje}

Stroj Jje urfen k obréb&ni soutdsti "T¥leso Serpadla”, Nakidddn{ soutdsti do
atroje se provdd{ rudng,

V mist¥ pro vymdnu souddst{ a jejich prepnuti z pracovniho mfsta 4 do pracov-
niho mista B (l.precovni poloha) y se do upinade vlo%{, zapolohuj{ a upnou
neopracované souldsti, Otdenim oto¥né ¥dsti stolu, ktery nese upinale, jsou
sou¥dsti postupn¥ dopravovény do jednotlivych pracovnich poloh, kde se prové-
A1 ptislusnd operace, Po zaindexovéni stolu vyjedou Jjednotky rychloposuvem

.
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smérem k souldsti, rychloposuv se pfepne na posuv pracovni a po provedenf{ dang
operace se jednotky rychloposuvem vrét{ do zdkladn{ polohy. Po névratu sou-

dosedacich ploch vloif souldst novd - neopracované,
Pracovni cyklus stroje je poloautomaticky a Je-ovl4ddn délkovs tladitky z mis~

te obsluhy. Ka¥dou jeho fézi Je mo¥no kdykoliv pferudit a jednotky vrétit zp&t
do 28kladni polohy. N

rozméry, tolerance = Jakost povrchu sopdsty opracovédvanych na stroji jsou uve-
deny na vyktese "Opracovand soutdst". Pro dodrfenf t¥chto hodnot i nabfzend
produkce stroje je nutné, aby souddst byle predpracovéns podle vykresu "Pred--
prgcované souldst" a aby byla dodriena pledepsand jakost materiéiu souldsti,
Pro provedenf funk&nfch zkoudek pPi monts3i mus{ zdkaznik dodét zkudebn{ kusy

v poftu trojndsobné hodinové produkce stroje, v termfnu 7 mé&s{clh pFed potvrze-
nou dodévkou stroje., PouZité zkuZebnf kusy vadné i dobré. budoy vrécény pouze
na vyslovné p¥énf, . ‘
Nedodd-1i zékaznfk zkuSebnd kusy vEas, bude stroj pfedédn pouze na funkei bez

pouzit{ zkuZebnfch kusd, ) -
Pro optimdlpns fynkei straje je podminkou dodr# - nf teploty dflenského prostieds{
20 + 4% ¢, : -
]
Rozpis operact a Fezné hodnoty: =t = el v
Souldst : T&leso &erpadla
C1slo vykresu H ....;.......... A
Materigl 1 A2 24 20 T
Upind se t 1 souddst do pracovanftho mista 4,

1 souddst do pracovniho mista B,
Rozpis_opersei:
l,polohé
2.poloha (jqdn.vﬂ H

naklédédnt, polohé&éni, upinén{ a pfepindni souddstl
misto A ~ vrténi 4 otverd & 6,5 )
- vrtén{ 2 otvord % 6,5 H8 na ¢ 6,3
,misto B ~ zahlubovdn{ 1 otvoru @ 33,5 na g 30
3.poloha (jedn.v2): misto A ~ zahlubovénf 1 otvory @ 33,5 na g 30
misto B - zahlubovénill ﬂfvoru 7 40

4,poloha volng )
5.poloha (jedn.VB): misto A - strufent 2 ofzorﬁ & 6,5 Hs
misto B - nepracuje

A

B

..

6.poloha @edn.v4): nisto vyvrtévénf 1 otvoru g 33,5 *0»!

misto B - vyvridvan! 1 otvoru g 33,5 +0,1
Rezné hodnoty m/min ot /min mm/ot mm/min
I — A n s s’
yrtént 4 6,5 13,4 710 0,06 45
vrtént § 6,3 13,4 710 0,06 45
zahlubovini @30 33 355 0,13 45
zahlubovdnt ¢ 40 35 280 0,16 45
strufen{ ¢ 6,5 Hg 9,2 450 0,1 45
vyvrtévént g 33,55 01 o 710 - 0,065 45
139
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rosnike: . 10, Prostarovy nédrt stroje:
Obr,211.: Pddorys stroje

Vyhrazujeme si moZnost zm¥&ny Peznych hodnot podle vysledkd zkoudek stroje. Na- 0br,212,: Ndrys stroje
- vr¥ené fezné podminky nemchou postihnout v3echna specifike obréb&ni dané sou-
&4sti, Se zAjmem o docileni optimélin{ technologie stroje Z4déme zékaznika, aby 1. Sezngm ndstrojf a m&Fidel:

se k navrienym Feznym podminkém vyjédril s ohledem na vlastini zkuSenosti a pos~-

Z Rezné ndstrode : 4 api
Xytl ném meximum serioznich informaci ze stévajfciho obrdb&ni dané souddsti, | = TOTTTmERESES = Bpirélové vrtdky & 6,5 RO

2 spirélové vrtéky £ 6,3 RO

2 zéhlubniky specidlnf & 30 TK
. Sevons sosern steoies ! zéhlubnik speciélnf £-46 TK
2 vystruiniky -¢ 6,5 H8 RO

Souiédst : T&leso Zérpedla 4 noZe TK (pro vyvrtévace tyée)g 3.5
{1slo vikresu ! eecessaracasses !
Materisl T 42 24 20 ‘ Yriecf iyZe ? 2x 33,5 (bez Feznych ndstroji)
Upind se : 1 souddst do pracovniho mista A,
¢ Upinacf{ vloZ s 11 ; .
1 sou¥4st do pracovniho mista B, ; -Binaci ylol L4 ¥ pro vrtéky, vystruinfky a zdhlubniky
" 8asovy_propolet : proveden pro nejdeldl operaci, 2.polchs, jednotka Vi, . MEFidla : 1 indikdtorové m&#idlo 1/100
- o 1 protim&fidlo
VymZna souldsti b¥hem pracovnigo cyklu + pii{davny Eas 1 m&Ffe! stojdnek *
40 8 -1
Pracovn{ posuv - 1= 25 mm ‘33 8- B L.
7 Se str b .

Rychloposuvy L a1 3 ' ojem budou doddny celkem 2 sady Feznféh néstrojd a upinacfch vioZek.
Ototen{ stolu 68 ’

Celken 87 s . 12, Technicko~ekonomické hodnoceni strode:

i3 13 s .

Zajisténg 3 Je uvedeno v tabulcs na obr,213,

T;'u .roje . 100 s
Produkce stroje / souf./hod/ : asi 36 Fi7100 % vyuiti stroje
Poznémka :
Produkce stroje je stanovena na 24klad® optimédinich Feznych podminek pro ma- , 4

teridl o pevnosti, stejnorodosti a obrobitelnosti pffslu¥né predepsanému mate~
ridlu, Jakékoliv odchylky od t&chto vlastnosti mohou mit za nasledek snffent
nab{dnuté produkce stroje. Produkce stroje je ddle zévisléd na schopnosti obslu~
hy nalofit a vyjmout souldst v uvedeném &ase, Upozorﬁujeme, Ze uvedend produk-
ce stroje za 1\hod. Je hodnotou teoretickgﬁ. VyuZit{ stroje na 100 % znamend
jeho plng provoz po dobu jedné hodiny. bez jakfchkoliv ztrét. Skutedns produkce
stroje bude ovlivn&na p¥ipadnymi ztré”; z titulu nastavovéni néstrojd, vymé&-
ny néstrojd, kontroly obrobkd a selizovani stroje.

7. Pfedpracovand souldst:

Obr, 208,

.

‘'8, Opracovand souldst:
Obr.209.

9. Pracovni plén:
Obr,210,
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4 Schama pracovniho cykly

Sovdasl - ndzey :
C?slo vy’kre.sq :
Mataridl -
Terdost -

XXX

v
-
)

I &7
Mrsio B . b 1. POLOHA

g1 7 ' g v ,
Nakla'dahi, palohorah, upinans; prapinanr’ soucd's i

Misto B
Jednotka V1
Zohlybova’ { ofvoru ¢ 33,5 na ¢ 30

Mi'sto A
Jadnotta V1

Yridn/ & obvord ¢ 65

e so C'ftrlbadh
278, 10. o2 -3
42 2470

max. 220 HB
Upinac/ plocha

Polohoyvani

} i1 7
'UFmam

Rlohorac /Iafrary

Vridni 2 olvord ¢ §5na ¢ 63

Obr.210.: Pracovni plén
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3.POLOHA

Misto B

: Mrsto A
. Jednotka V2
Jednotka V2 n
' Zahlybovdni’ Tolvory ¢ 33,5na ¢ 30
Zahlubovani' folvorug 40 4 POLOHA

Volnd

Jednotka V3
Ne chuj( :

Jednotka V3
VystruZens’ 2obv. 965 H8

Jednatka V4 Jadnotka Vi
Vyvr'la'va’nl' fofv. ¢3'5,51‘0,1 V(/vr}a'va'r' /O*V» 9 3315 *011

Obr.210 pokra&ovénf : Pracovn{ plén
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