Navrh jednoucelového stroje se resi v ramci projektu v
patém roc¢niku




Jednoucelové stroje jsou stroje urCene pro obrabéni vyrobku se

specifickymi rozméry, tvarem a naroky na operace obrabéni.

Konstrukce je v takovém pripad¢ unikatni a stroj obvykle nelze

upravit pro vyrobu jin¢ho vyrobku.

Jednoucelovy obrabéci stroj ma vétSinou:

1. vice pracovnich vieten,

2. n€ékolik pracovnich mist,

3. zvlaStni misto pro vkladani polotovaru a pro vyjimani hotoveho
obrobku,

. specialni upinaci zafizeni,

. vétSinou vSechny funkce automatické

. specifickou konstrukci a tedy vzhled,

. soustiedény prace ruzneho charakteru (vyvrtava, soustruzi, feze
zavit, frézuje apod.),

8. specialni nastroje a métidla pro sefizovani nastroju,

9. riznad pomocna zafizeni, napt. manipulatory pro vkladani a

vyjimani obrobku z upinacu, zatizeni pro odvod tfisek, systémy

chlazeni a mazani, rtizna dopravni zafizeni a pod.
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Flexible manufacturing system.

Flexible production cell,

Universal machine.

Special machine.

COST OF INVESTMENT.

Flexible production
line.
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Nevvhody

jednoucelovych obrabécich stroju jsou predevsim:

1. velka pofizovaci cena (stroj se stavi pro jeden ucel, tj. specielné
pro obrabéni jedné soucasti). Kazdy stroj se konstruuje a vyrabi
jako prototyp.

2. dlouha dodaci lhuta,

3. obtiZzna prestavba pi1 zmeéné operaci nebo pi1 zmeéné druhu
obrobku (stroj byl konstruovan podle predem urcenych operaci,
je obtizné zménit sled a druh operaci),

4. nehospodarné vyuziti po skonCeni vyroby soucasti, pro niz byl
stroj vyroben ( pokud stroj neni konstruovan s vyuzitim modult
stavebnice a neni mozné pouziti nékterych jeho skupin pro jiny
jednoucelovy stroj).



Vvyhody téchto stroju jsou:

. v&t§i vykonnost (stroj muze mit vSechny prvky mechanizace a
automatizace, lze vyuzit hospodarnych feznych rychlosti a posuvil),

. uspora zastaveného mista, (stroj muze mit mnohem mensi rozmery),

. mensi pocet pracovist, a tim 1 pracovnich sil,

. levn&jSi provoz (nepotiebuje tolik provoznich, udrzovacich a
ochrannych prostfedku jako stroj univerzalni),

. presn¢jsi vyroba, (operace se provadéji automaticky ucelné€ sefizenymi
nastroji, pracovnimi vieteny a upinaci, vliv obsluhy je vyloucen),

. snadn¢jsi montaz vyrobku (zaruceni presnosti = lepSi montaz),

. menSi vyrobni naklady (stroje nevyZzaduji kvalifikovane pracovniky,
ukony a funkce stroje jsou automaticke, ikony jsou trvale urceny),

. zkraceni dopravnich cest pii vyrobé (vice operaci se provadi najednou,
na jednom mist¢, neni tteba dopravovat obrobek od stroje ke stroji),

. prehlednéjsi provoz (stroje jsou soustfedény na podstatné menSim -az
5x- a prehledném prostoru),

10. jednodussi planovani vyroby (planovani a rozpis prace se déje na
stroj a pracovnika).




Jednoucelové stavebnicové obrabéci stroje

vyuzivaji vyhod stroju jednotucelovych a odstranuji jejich nevyhody
pouzitim typizovanych a normalizovanych konstrukénich skupin,
ktere se doplnuji konstrukénimi skupinami specialnima.

Typizované konstruk¢ni skupiny, tvori 60 - 75% vlastniho stroje.
Nové konstruované skupiny tvori max. 25 az 40 % stroje.

P11 stavbé stroje neni nutné typizované konstruk¢ni jednotky nové
konstruovat, odebiraji se od specializovanych vyrobci, jsou dokonale
odzkousSeny a jsou levné&;si.

Nazev stavebnicoveé stroje je odvozen od poymu sestavovat stavebnici.



Hlavni hlediska pi1 volbé druhu stavebnicového stroje jsou:
a) velikost obrobku,
b) velikost vyrobnich sérii a pozadavky na Cetnost a rychlost
presefizovani,
¢) pocet operaci provadénych na jedno upnuti,
d) prevazujici sméry obrabéni (horizontalni,vertikalni,Sikmy),
¢) pozadovany druh operaci obrabéni,
f) naroky na presnost rozmeéru a tvart,
o) pozadavky na delku pracovniho taktu,

h) poZadovana mira automatizace.
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Jednoucelovy obrabéci
stroj

Soustava jednotek a
uzli

1 2 Polohovaci 3 4
Spodni jednotky Pracovni Pridavné
stavba jednotky jednotky

Tvoriram a Umoznuji Realizuji zajist'uji
pracovni polohovani polohovani napr.
prostor a pohyby a pohyby mechanizaci
stroje obrobku nastroje automatizaci
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Spodni stavba

tvori zakladni ram a vytvari dalSi nosné Casti
nosnou ¢ast pro pripojeni stroje pro jednotlivé
jednotek polohovacich a pracovni jednotky v
spojeni dalSich Casti potiebnych polohach a
spodni prislusné smérové

stavby zakladu stroje orientaci
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11

pro stroje s pevnym upinacem

12

pro stroje s otoCnym stolem

13

pro stroje s otonym bubnem

14

Stiredni podstavec

stroje s mezikruhovym stolem

15

stroje s primocarym pol. stolem

16

pro obrabéci linky

17

pro zvlastni stroje




Stredni podstavce
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A21

Bocni podstavec vodorovny

A22

Bocni stojan svisly

A2
A23
Bocni podstavce a stojany Mezikus
A 24

Deska zvySovaci

A 25

Vyvazovaci zarizeni
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Stil oto¢ny - kruhovy 2A

Stil oto¢ny - mezikruhovy

Polohovaci jednotky

Buben otocCny - stredovy 2C

Stul polohovaci - primocary 2D

Jednotka polohovaci a zpeviiovaci

Dopravnik krokovy










Pinolové jednotky

Posuvove jednotky

Pracovni jednotky

Nahonové systémy

Hnaci jednotky vireten

Jednovretenové hlavy

Vicevietenové hlavy
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* Pouzivany software
- AutoCAD 2000
- 3D Katalog pro navrh JUS

* 3D Katalog
- vytvoren v ramci diplomové prace
- navrzen pro AutoCAD RI3, R14 a R2000

- obsahuje prvky katalogu Multipost a TOS Kurim



Priklady prvku:

Otocny stul Vietenova jednotka

Konzola

Zakladni stul
Zakladni kostka sSestiboka



Vkladani soucasti z kalalogu
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Spodni stavba nzola bodni
Fanzala mala kid-1

Stajan dloubn SD-1

Sané posuwné SP-1
Turelow mezikus Th-1
Zékladna tunelového stajanu
Tuneloyy stojan
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Ekonomickou navratnost ovliviuyi:

Pocet vyrabénych kust za rok

Pracnost operaci

Skladba operaci — pracnost a druh obrabéni
Naroky na presnost

Naklady na stavbu zarizeni
Opakovatelnost vyroby

Charakter dilu
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Konecny navrh
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