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1. Rozbor feSeni projektu (postup a metodika prace) / Analysis of the project (process and
methodology of work)

Jedna se o tymovy projekt katedry vyrobnich systému a automatizace.

Projekt fesi aktualni potieby vyrobni praxe v oblasti komplexni optimalizace vyrobnich

systému a procest. Dé€li se na n€kolik aktivit. Kazda aktivita ma svého vedouciho. Vyzkum probiha v
oblastech vyuziti 3D skenovani, digitalizace a technologii Rapid Prototyping. Fyzikalni modelovani
hydraulickych a pneumatickych mechanismt. Tvorba, simulace a optimalizace drah nastroji a
kontrola NC programt.

Problematiky téchto aktivit charakterizuji témata diplomovych praci a néaplné disertacnich

praci. V ramci doktorského studia se zpracovavaly reSerSe, ovétovaly se moznosti vyuziti riznych
metod, testovaly se navrzené strategie. Vysledky vyzkumu byly pribézné prezentovany na odbornych
konferencich ¢i publikovany v odbornych casopisech.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

Struktura projektu, aktivity pro rok 2015:

Optimalizace vyrobnich procesi — vedouci aktivity doc Manlig

e Vyzkum a vyvoj v oblasti strategii a optimalizace vyrobnich systémd,

e Vyzkum a vyvoj v oblasti fizeni vyroby.

Vyzkum vyuzZiti 3D méfeni a digitalizace v procesu kontroly kvality a inovace vyrobku —
vedouci aktivity dr. Mendficky

e Analyza ptesnosti vyroby diltt metodami RP s vyuZzitim optickych skenert,

e Navrh a konstrukce upinaciho ptipravku na oto¢ny stiil GOM pro zefektivnéni 3D optického
skenovani,

e Analyza vlivu antireflexniho nasttiku na presnost 3D skenovani.
Vyzkum vyuZziti technologii Rapid Prototyping — vedouci aktivity dr. Zeleny

Priprava vyroby a vyroba slozitych dilii obriabénim na CNC strojich - vedouci aktivity dr.
Keller

Optimalizace drah nastroji u viceosého obrabéni komplikovanych tvari ploch s vyuZzitim sw
Matlab — vedouci aktivity dr. Safka

Fyzikalni modelovani tekutinovych mechanismi — vedouci aktivity dr. Lachman

Inovace konstrukénich celkua vyrobnich stroji — vedouci aktivity dr. Zeleny
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2. ReSitelsky kolektiv / Research team
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3. DosazZené vysledky / Achieved results

1) Optimalizace vyrobnich procest — vedouci aktivity doc Manlig

e Vyzkum a vyvoj v oblasti strategii a optimalizace vyrobnich systému

O

V ramci vyzkumu se zpracovavaly reSerSe literatury, probihaly analyzy a ovétovaly se
moznosti vyuziti rGznych pfistupi a metod. Hlavni pozornost ptitom byla vénovana
Adaptivnim  udrzitelnym vyrobnim a logistickym systémtm, Digitalni tovarné a
Udrzitelnému rozvoji.

Vysledky vyzkumu byly prubézné prezentovany na konferencich — viz bod 5.

V ramci spoluprace s prumyslem byly zpracovany i 2 diplomové prace (Bc. T. Lux ¢i
Bc. M. Huk) - viz bod 5D.

e Vyzkum a vyvoj v oblasti fizeni vyroby

O

V oblasti rozvrhovani vyroby se vyzkum zaméfil na moznosti vyuziti heuristickych
optimalizac¢nich metod. Vysledky byly prezentovany na konferenci.

V oblasti rozvrhovani pracovnikli probihalo testovani strategii v ramci zpracovani
doktorské prace Ing. Vavrusky.

2) Vyzkum vyuziti 3D méreni a digitalizace v procesu kontroly kvality a inovace vyrobku —
vedouci aktivity dr. Mendficky

e Analvyza presnosti vyroby dili metodami RP s vyuzitim optickych skeneru

O

Byla dokonc¢ena analyza ptesnosti aditivni vyroby na 3D tiskdrnach ,,Dimension sst 768 a
Objet Connex 500 v zavislosti na pouzité technologii a parametrech. Byly zpracovany a
vyhodnoceny vysledky méfeni geometrické a tvarové presnosti vyrobenych modelt
metodami RP.

Pokracoval vyzkum zaméfeny na analyzu rozmérové a tvarové piesnosti 3D tisku
metodou Selective Laser Melting (SLM). V navaznosti na vyzkum provedeny v ramci
SGS 2014 byl realizovan tisk n€kolika dalSich modeld na 3D tiskarné SLM 280HL a byl
sledovén vliv nasledného zihani na velikost vnitiniho pnuti vytisténého dilu, potazmo na
jeho tvarovou piesnost. K méfeni vyrobenych dilti bylo pouzito bezdotykového optického
skeneru a data ziskana digitalizaci byla porovnana s nominalnim CAD modelem. Tim
byly urceny vysledné tvarové a rozmérové presnosti vyrobenych prototypt. Vysledky
vyzkumu byly publikovany v recenzovaném Casopise zafazeném do svétové uznavané
databaze, viz bod 5.

e Navrh a konstrukce upinaciho pfipravku na otoény stil GOM pro zefektivnéni 3D optického

skenovani

O

Bylo realizovano n¢kolik navrhii konstrukéniho usporadani pripravku. Druh materidlu a
s tim spojeny zplsob vyroby byl na zakladé¢ namahani konstrukcnich uzld volen jako
kombinovany. Prvni prototypy segmentt piipravku byly vyrobeny pomoci technologie
FDM na 3D tiskarné Dimension sst 768, namahanéjsi ¢asti ptipravku byly vyrobeny
ttiskovym obrabénim ze slitiny hliniku.

e Analyza vlivu antireflexniho ndstiiku na presnost 3D skenovani

O

Byla provedena dil¢i reSerSe dostupnych metod (druhti a vlastnosti jednotlivych matnicich
praski na trhu) pro upravu povrchu soucasti pied 3D optickym skenovanim. Byly
vytipovany vhodné modely pro ucely ovéfeni a porovnani vlivu matniciho prasku na
vyslednou presnost mefeni 3D skenovanim.

4
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e Zpracovani metodiky pro reverzni inzenvrstvi strojni souc¢asti

o Vramci diplomové prace be. Karla Dratovnika (viz bod 5) byly navrzeny a ovéfeny
mozné postupy pro prevod digitdlntho modelu soucasti ve formatu polygonalni sité
(ziskaného 3D optickym skenovanim) na plosny model vhodny pro CAD/CAM aplikace.
Pii pfevodu byla zohlednéna tvarova narocnost soucasti a jednotlivé navrzené metody
byly porovnany dle raznych kritérii. Soucasti prace bylo vypracovani postupu reverzniho
inzenyrstvi pro zvolenou strojni soucast.

e  Vyuziti 3D optického skenovani pro kontrolu kvality

o Bylo pokracovano ve vyzkumu vyuziti bezkontaktnich méficich metod pro kontrolu
kvality vyroby a méfeni funkcnich sestav. Modely ziskané 3D digitalizaci byly vyuzity
pro inspekei jak jednotlivych dilti pfi porovnani na CAD model, tak analyzam funk¢énich
sestav a mechanismi. ZkuSenosti s vyuzivanim bezkontaktnich méficich metod pro
kontrolu kvality vyroby byly publikovany ve sborniku na konferenci Laboratorni metody.

3) Vyzkum vyuZiti technologii Rapid Prototyping — vedouci aktivity dr. Zeleny

o Prace na vyzkumu chemické a olejové odolnosti dilci z 3D tiskdren byly pferuSeny
z dtivodu prestupu studenta z prezencniho studia na kombinované studium. Tento rok byly
provedeny veskeré fyzické a chemické testy. Nyni dochazi k postupnému vyhodnocovani
jednotlivych testovanych materialii na chemickeé latky.

o Vystupem vyzkumu optimalizace parametri vyrobniho procesu pro 3D tisk z kovového
prasku je diplomova prace pana Fromela na téma ,,Optimalizace parametrti vyrobniho
procesu pro 3D tisk z kovového prasku®, kde byla feSena optimalizace pro prasek (H13-
nastrojova ocel). Probiha hledani optimalnich parametra pro material AlSil2.

o Vystupem vyvoje ramu specialniho horského kola, uréeného pro zakazkovou vyrobu je
obhéjena diplomové prace pana Cadka a ¢lanek v Easopise zafazeny v databazi SCOPUS
(viz kap. 5). V rdmci vyzkumu se feSila vhodnost pouziti technologie 3D tisku (SLM) v
konstrukci ramu. Toto bylo ovéfovano fadou simulaci metodou MKP a byly provedené
topologické optimalizace na vybraném dile. Tento dil byl v zavéru vyroben technologii
SLM pro dalsi testy.

o Vystupem vyzkumu aplikace technologii RP pro vyrobu specifickych nastroji pro tvareni
plecht je obhajena diplomova prace pana Vani a ¢lanek ve sborniku konference mimo
databaze (viz kap. 5). Praktickymi testy bylo ovéfeno nékolik technologii a nékolik
materiald. Vysledkem bylo doporuc¢eni kombinace piivodni technologie vyrobu a RP. Tim
doslo ke snizeni Casové narocnosti vyroby prototypovych nastroju.

4) Priprava vyroby a vyroba sloZitych dili obrabénim na CNC strojich — vedouci aktivity
dr. Keller

e Hledani optimalnich feznych podminek a nastroju pro netypické materialy pro obrabéni (napft.
fotopolymery) pro umoznéni dokoncovaci operace po 3D tisku

o Vramci vyzkumu byly provedeny experimenty, hledajici vhodné fezné podminky pro
dokoncovaci operace soustruZzenim pro prototypy vyrobené na 3D tiskarné Objet 500
Connex. Jako material byly pouzity fotopolymery s obchodnim oznacenim Vero Black a
Digital ABS White. Testovani bylo zaméfeno nejen na optimalni nalezeni dokoncovacich
feznych podminek, ale zaroven se piihlizelo k problematice zachovani hran téchto
relativné kiehkych material pfi preruSovaném fezu (naptf. pti dokonCovani obvodu
drazkovaného hiidele).
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e Uprava postprocesoru pro CAD/CAM systém EdgeCAM pro obrabéci centrum Mazak
Integrex 100-IV pro operace frézovani s indexovanou osou B pod libovolnym uhlem

o U postprocesoru (generatoru NC kodu po navrzeni technologie v CAD/CAM systému) byl
pro stroj Mazak Integrex 100-IV chybné¢ generovan NC program, pokud byla
v technologickém postupu pouzita funkce napolohovani nastroje v ose B vicekrat za
sebou. Proto byla pozornost zaméfena na opravu této chyby pfimo ve zdrojovych datech
zminéného postrocesoru. Problémem bylo nalezeni mista, kde k chybé dochazelo, nebot’
prvni napolohovani nastroje v ose B prob&hlo vzdy spravné, véetné kone¢ného pohybu do
pozice vymény nastroje. Pricinou této chyby bylo nespravné deaktivovani predchoziho
napolohovani, které¢ bylo provadéno pravé jen pii pohybu do pozice vymény nastroje.
Testovanim upraveného postrocesoru bylo prokazano, ze zminéna chyba byla nalezena a
odstranéna.

5) Optimalizace drah néstroji u viceosého obrabéni komplikovanych tvari ploch s vyuZitim sw
Matlab — vedouci aktivity dr. Safka

o Rozdéleni obecné plochy na vice ¢asti navazuje na predchozi vyzkum v ramei SGS 2014.
V ramci této etapy byla feSena vhodnost rozdéleni obecné plochy z hlediska optimalni
vykonosti obrabéni — hledani optimalni velikosti délené plochy na jednotlivé segmenty
vuci virtudlni a praktické dobé obrabéni. Bylo vyuzivano simulacniho sw Matlab a
obrabéciho centra Mazak Integrex 100 — IV, kde probihaly praktické testy obrabéni.
Dosazenym vystupem je odborny ¢lanek, ktery byl prezentovan na konferenci ESMSM
2015.

6) Fyzikalni modelovani tekutinovych mechanismi — vedouci aktivity dr. Lachman

o Podle dokumentace vyrobcli zafizeni a dat zinternetu byly v prostiedi SimScape
vytvofeny funk¢éni simulacni modely zdroje tlakové kapaliny (hydrogenerator),
hydromotoru MRAK 5-40 a nasledné propojeni hydrogenerator - hydromotor.
Nasimulované prib¢hy tlaki a prutokd v hydraulickych prvcich po teoretické strance
odpovidaji ptedpokladanym pribehim. Ovéfovaci méfeni bylo provedeno v laboratotfich
KSA, kde se vyuzilo Real — Time toolbox téz pracujici pod Matlabem. Odchylka mezi
meéfenymi daty a simulaci v toolboxu SimScape je cca 20%. Neptesnost je pripisovana
prozatim zjednodusenému matematickému popisu modelovanych prvki.

7) Inovace konstrukénich celki vyrobnich stroji — vedouci aktivity dr. Zeleny

o Vystupem navrhu hydraulickych a pneumatickych ptivodi do automaticky vyménitelnych
palet je obhdjena a ocenéna cenou dékana diplomova prace pana Bali Soltése (viz kap. 5).
Byl proveden kompletni konstrukéni névrh vcetné vykresové dokumentace a 3D
digitalniho modelu. Byly provedeny kontrolni vypocty MKP pro kli¢ové uzly.

o Vystupem konstrukéniho navrhu uspotadani orovnavace podavaciho kotouce je obhajena
diplomova prace pana Kubata (viz kap. 5). Byl proveden kompletni konstrukéni navrh
vcetné vykresové dokumentace a 3D digitdlntho modelu. Byly provedeny kontrolni
vypocty MKP pro klicové uzly konstrukce pro urceni vlastnich frekvenci.

o Byly provedeny reserSe a pruzkum trhu v oblasti 3D tiskaren kompozitnich dila. Téz byly
vytvoreny prvotni navrhy moznych technologii vhodnych pro tuto oblast.
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4. Vyhodnoceni vysledki projektu v porovnani s vyty¢enymi cili / Evaluation of project
results in comparison with objectives

Plan byl dosahnout 10 diplomovych praci - skutecné obhajeno 13 diplomovych praci.

V plénu byla 1 doktorska prace - pfedpoklada se odevzdani této prace v 1. Q 2016.

V planu bylo dosahnout 8 ptispévkil na konferencich ¢i v odbornych periodikach - vykazany 3 ¢lanky
v casopise v databazi SCOPUS, 1 pfispévek ve sborniku v databazi WoS a 1 ¢ekd na zarazeni do
databaze SCOPUS, 5 prispévki je mimo databaze.

1) Optimalizace vyrobnich procest — vedouci aktivity doc Manlig

e Vvyzkum a vyvoj v oblasti strategii a optimalizace vyrobnich systému

- principy navrhovani vyrobnich a logistickych procesii (4. Q 2015)

Cile byly naplnény — reserSe v ramci doktorského studia, vysledky publikovany v ¢asopise (Polankova
- viz bod 5). Dalsi publikace jsou v recenznim fizeni.

- analyza a optimalizace vybranych vyrobnich a logistickych procesii s vyuzitim metod zlepSovani
procesii (4. Q 2015)

Cile byly splnény - realizace 7 diplomovych praci (napf. Be. Lux — odevzdani 05/15, Bc. Kancian —
odevzdani 05/15, Bc. Huk — odevzdani 05/15, Be. Kresl — odevzdani 05/15, Be. Ruta — odevzdani
05/15, Be. Fencl — odevzdani 05/15, Be. Sto¢kova — odevzdani 05/15).

e Vyzkum a vyvoj v oblasti fizeni vyroby

- rozvrhovani pracovnikit na pracovisté, leveling a controlling produkce ve vyrobnich U-bunkach
(4. Q 2015)

Cile byly splnény — probehlo rozsahlé testovani riznych strategii s podporou pocitacové simulace,
byly ptipraveny podklady pro sepsani disertacni prace. Odevzdani disertacni prace (Ing. Vavruska) se
ocekavav 1. Q 2016.

- wuZiti heuristickych optimalizacnich algoritmii (4. Q 2015)

Cil byl naplnén - vysledky vyzkumu prezentovany na nejveétsi v Cesku porddané mezinarodni
konferenci zamétujici se na opera¢ni vyzkum a matematické modelovani (MME2015) zastitované
CSOV (Ceskou Spolecnost pro Operaéni Vyzkum) v ramci sit¢ IFORS (International Federation of
Operational Research Societies).

2) Vyzkum vyuziti 3D méreni a digitalizace v procesu kontroly kvality a inovace vyrobku —
vedouci aktivity dr. Mendficky

e Analyza presnosti vyroby dilti metodami RP s vyuzitim optickych skeneru

- Dokonceni analyzy presnosti aditivni vyroby na 3D tiskarnach ,, Dimension sst 768 a Objet Connex
500 v zavislosti na pouzité technologii a parametrech (1.0.2015).

- Vyzkum zaméreny na analyzu rozmérové a tvarové presnosti 3D tisku metodou Selective Laser
Melting (SLM) (4.0.2015).

Cile byly splnény. Byly zpracovany a vyhodnoceny vysledky méfeni geometrické a tvarové presnosti
dild vyrobenych metodami RP na 3D tiskarnach ,,Dimension sst 768 a Objet Connex 500°. Dale byla
provedena analyza vlivu zihani na tvarovou piesnost dilti vyrobenych metodou SLM ze slitiny hliniku
AlSil2 na 3D tiskdrné SLM 280HL. K tomu ucelu bylo dle plivodniho konstrukéniho navrhu
vyrobeno né€kolik dalsich modeld. Pfi jejich vyrobé byly ménény technologické podminky (typy
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podpor, teplota platformy apod.) a byl testovan jejich vliv na naslednou deformaci vyrobenych vzorkt.
Soucasné¢ byl ovéfovan dopad teplotni stabilizace na rozmérovou a tvarovou piesnost vyrobkul
vyrobenych touto aditivni technologii. Vysledky vyzkumu byly publikovany v ¢lanku v recenzovaném
Casopise zafazeném do svetove uznavané databaze, viz bod 5.

e Navrh a konstrukce upinaciho piipravku na oto¢ny stil GOM pro zefektivnéni 3D optického
skenovani

- Navrh vhodného konstrukcniho usporadani pripravku, volba materialu a vhodné metody vyroby
pripravku, vyroba upinaciho pripravku (2.0.2015).

- Analyza casovych hodnot upinani a porovnani 3D skenovani bez a s pouzitim pripravku, ovéreni
presnosti a efektivnosti mérent pri digitalizaci dilii s vyuzitim upinaciho pripravku (3.0.2015).

Cile byly splnény. S odkazem na resersi provedenou v ramci SGS 2014 bylo navrzeno nékolik variant
prostorového usporadani ,,stavebnice* upinaciho piipravku a byly vytvofeny 3D modely jednotlivych
casti. Za zéklad¢ pevnostnich vypoctl a piipustné deformace byl zvolen vhodny material i samotny
zpusob vyroby jednotlivych konstruk¢nich uzlt. Byly vyrobeny prvni prototypy, ¢ast pomoci 3D tisku
z materialu ABS a ¢ast pomoci tiskového obrabéni ze slitiny hliniku. Probéhla montaz a prvni testy
moznosti upinani.

e Analyza vlivu antireflexniho néstiiku na presnost 3D skenovani

- Reserse dostupnych metod pro upravu povrchu soucasti pred 3D optickym skenovanim (1.0.2015).

- Volba dili a jejich digitalizace za ucelem porovnani viivu matnicich praskii na vyslednou presnost
meéreni 3D skenovanim (2.0.2015).

- Zpracovani namérenych dat a provedeni vyhodnoceni antireflexnich nastrikii dle riznych kritérii
(3.0.2015).

Cile byly splnény caste¢né. Byla provedena reserse dostupnych metod pro upravu povrchi pro 3D
skenovani (nésttiky pomoci kiidovych spreji, titanova béloba apod.). Byly vytipovany vhodné dily a
modely pro posouzeni antireflexnich nastfikd dle rtznych kritérii (vyhodnoceni tloustky vrstvy,
komfortu a ptfesnosti skenovani, zhodnoceni ekonomického aspektu, naro¢nosti nasledného odstranéni
nanesen¢ho nastiiku apod.). Prakticka cast se vSak pozdrzela a bude provedena v nasledujicim roce.
Diivodem je odlozeni terminu zaveérecné prace ze strany studenta, ktery se na feSeni této casti podilel.

e Zpracovani metodiky pro reverzni inzenyrstvi strojni souc¢asti

Nad ramec plivodné vytycenych cilli byly navrzeny metody pro pfevod digitalniho modelu soucasti ve
formatu polygonalni sit€ na plosny CAD model. V ramci vyzkumu byly posuzovany riizné postupy
transformace digitalniho modelu ziskaného 3D skenovanim na CAD model, coz pomuze pfi
rozhodovani o volbé vhodné metody pii procesu RE. Navrzené postupy byly téz prakticky ovéteny a
byly porovnany dle rtznych kritérii, jako je napf. presnost, ¢asova narocnost prevodu, velikost
datového vystupu apod. Byla vypracovana metodika pro RE zvolené strojni soucasti. Vysledky
vznikly vrdmci DP Karla Dratovnika, ktera byla obhdjena v ¢ervnu 2015. Timto tématem se téz
zabyva clanek uvefejnény na mezinarodni konferenci 9th Annual International Conference
Manufacturing Systems Today and Tomorrow 2015 — viz bod 5.

e  Vyuziti 3D optického skenovani pro kontrolu kvality

Mimo plan byl i v letoSnim roce v této aktivité realizovan vyzkum vyuziti modernich bezkontaktnich
metod 3D méfeni pro kontrolu kvality vyroby ve strojirenstvi. Cilem bylo nalézt efektivni postupy a
metody pro ziskani trojrozmérych modeli méfenych soucasti ve vysokém rozliseni. O této
problematice byl publikovan ¢clanek ve sborniku na konferenci Laboratorni metody.
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3) Vyzkum vyuziti technologii Rapid Prototyping — vedouci aktivity dr. Zeleny

- Chemickad a olejova odolnost prototypovych dilcii z 3D tiskaren — Jednad se o resersi vyuzivanych
materialii na 3D tiskarné Objet 500 a Dimension SST768 a jejich odolnost viici vytipovanym
chemikaliim a olejiim (3.0.2015).

Prace na tomto vyzkumu nebyly ukonceny z divodu prestupu studenta z prezencniho studia na
kombinované studium. Tento rok byly provedeny veskeré fyzické a chemické testy. Nyni dochazi
k postupnému vyhodnocovani jednotlivych testovanych materiald na chemické latky.

- Optimalizace parametrii vyrobniho procesu pro 3D tisk z kovového prasku — jedna se o optimalizaci
procesiu -parametri jako je napr. vvkon laseru, rychlost spékani prasku, které maji primy viiv na
vyslednou kvalitu a vnitini strukturu spékaného dilce. Vysledkem bude databaze optimalnich
parametrii pro zadané tloustky vrstev. (3. Q. 2015).

Dosazenym vystupem je diplomova prace pana Fromela na téma ,,Optimalizace parametrd vyrobniho
procesu pro 3D tisk z kovového prasku®, kde byla feSena optimalizace pro prasek (H13- nastrojova
ocel). Probiha hledani optimalnich parametrti pro material AlSil2.

- Vyvoj ramu horského kola, urceného pro zakdazkovou vyrobu, dle specialnich pozadavki jezdce.
Posouzeni vhodnosti pouziti technologie 3D tisku (SLM) v konstrukci ramu. (4. Q.2015)

Cil byl splnén. Vystupem vyvoje ramu specidlniho horského kola, ur€eného pro zakazkovou vyrobu je
obhdjena diplomova prace pana Cadka a ¢lanek v Casopise zatazeny v databazi SCOPUS (viz kap. 5).

- Overit moznosti vyuziti technologii Rapid Prototyping pro vyrobu specifickych nastroju pro tvareni
plechu, které budou slouzit k zjednoduseni a zrychleni vyroby prototypovych vyrobkii dodavanych do
elektronického primyslu. (2.0.2015)

Cile naplnény. Vystupem vyzkumu aplikace technologii RP pro vyrobu specifickych nastrojii pro
tvareni plechl je obhdjena diplomova prace pana Vani a Clanek ve sborniku konference mimo
databaze (viz kap. 5).

4) Priprava vyroby a vyroba sloZitych dili obrabénim na CNC strojich — vedouci balicku
dr. Keller

- Hledani optimadlnich teznych podminek a nastroju pro netypické materidaly pro obrabeni (napr.
fotopolymery) pro umoznéni dokoncovaci operace po 3D tisku (4.0.2015)

Cil byl splnén a byly nalezeny vhodné fezné podminky pro soustruzeni i pro pierusovany fez pfi
soustruzeni. Vysledky tohoto testovani zatim nebyly publikovany, publikace se ptipravuje.

- Uprava postprocesoru pro CAD/CAM systém EdgeCAM pro obrdbéci centrum Mazak Integrex 100-
1V pro operace frézovani s indexovanou osou B pod libovolnym uhlem (2.0.2015)

Cil byl splnén, chyba v postprocesoru byla nalezena a opravena a byl zkompilovan novy postprocesor
CAD/CAM systému EdgeCAM pro stroj Mazak Integrex 100-IV. Tento postprocesor byl otestovan na
fad¢ prikladu a také zavéreénych pracich studenti.

5) Optimalizace drah néstroji u viceosého obrabéni komplikovanych tvari ploch s vyuZitim sw
Matlab — vedouci aktivity dr. Safka

- Rozdéleni obecné plochy na vice casti navazuje na predchozi vyzkum v ramci SGS 2014. Nyni bude
resena vhodnost rozdeleni obecné plochy z hlediska optimalni vykonnosti obrabeni — hledani
optimalni velikosti délené plochy na jednotlivé segmenty vici virtudlni a praktické dobe obrdabéni.
Prevazné bude vyuzito simulacniho sw Matlab. (4.0.2015)

V ramci této etapy byla feSena vhodnost rozdéleni obecné plochy z hlediska optimalni vykonnosti
obrabéni — hledani optimalni velikosti délené plochy na jednotlivé segmenty viici virtudlni a praktické
dobé¢ obrabéni. Bylo vyuzivano simula¢niho sw Matlab a obrabéciho centra Mazak Integrex 100 — IV,
kde probihaly praktické testy obrabéni.

Cil byl splnén. Vystupem je odborny clanek, ktery byl prezentovan na konferenci ESMSM 2015.
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6) Fyzikalni modelovani tekutinovych mechanismii — vedouci aktivity dr. Lachman

- Fyzikalni modelovani se bude vénovat prevazné hydraulickym mechanismiim. Predpoklada se
vytvoreni modelu hydrogeneratoru a hydromotoru v prostredi SimScape a porovnani nasimulovanych
vysledkii s realnym zarizenim. (3.0.2015)

Cil byl splnén. Podle dokumentace vyrobcl zafizeni a dat z internetu byly v prostiedi SimScape
vytvoreny funkéni simula¢ni modely zdroje tlakové kapaliny (hydrogenerator), hydromotoru MRAK
5-40 a nasledné propojeni hydrogenerator - hydromotor. Nasimulované prib¢hy tlakd a prutokd
v hydraulickych prvcich po teoretické strance odpovidaji predpokladanym pribéhim. Ovétovaci
meéteni bylo provedeno v laboratofich KSA, kde se vyuzilo Real — Time toolbox téz pracujici pod
Matlabem. Odchylka mezi méfenymi daty a simulaci v toolboxu SimScape je cca 20%. Nepfesnost je
pfipisovana prozatim zjednodusenému matematickému popisu modelovanych prvku.

7) Inovace konstrukénich celki vyrobnich stroji — vedouci aktivity dr. Zeleny

- Navrh hydraulickych a pneumatickych privodii do automaticky vymeénitelnych palet novych strojii
rady WHTEC firmy TOS Varnsdorf a.s. (2. Q. 2015)

Cil byl splnén. Vystupem navrhu je obhajena a ocenéna cenou dékana diplomova prace pana Bali
Soltése (viz kap. 5).

- Navrh a konstrukcni usporadani orovnavace podavaciho kotouce stroje Jupiter 500, studie 2 variant,
reseno pro firmu Erwin Junker (2. Q. 2015)

Cil byl splnén. Vystupem konstrukéniho navrhu uspotfadani orovnavace podavaciho kotouce je
obhajena diplomova prace pana Kubata (viz kap. 5).

- Konstrukcni navrh 3D tiskarny na stavbu kompozitnich dilii (napr. nylon s karbonovymi viakny).
Soucasti prace bude reserse vhodnych materidlit pro tuto technologii. (4.0.2015)

Cil byl splnén z ¢asti z divodu prodlouZeni studia studentem. Byly provedeny reserSe a prizkum trhu
v oblasti 3D tiskaren kompozitnich dilti. Téz byly vytvoreny prvotni ndvrhy moznych technologii
vhodnych pro tuto oblast.
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5. Seznam vystupu v priibéhu FeSeni projektu (publikace, prednasky, apod.) / List outcomes
in the course of the project (publications, lectures, etc.)

A.  Vystupy uplatnitelné¢ v RIV s bodovym ohodnocenim, které budou predkladany jako vysledky
studentskych projekti do RIVu za rok 2015 (NO1 Typ zdroje financovani vysledku
Specificky vysokoskolsky vyzkum)

A.1 Kategorie publikace
1. clanek v recenzovaném Casopise zatazeny do svétove uznavané databaze (Jrd).

[1] MENDRICKY, Radomir a Petr KELLER. Parameters influencing the precision of SLM
production. MM Science Journal. Praha: MM publishing, October 2015, n. 3, pp. 705-710,
ISSN 1803-1269 (Print), ISSN 1805-0476 (On-line). DOI:10.17973/MMSJ.2015 10 201540

[2] POLANKOVA, M., F. MANLIG a R. KRALIKOVA. Environmental reporting in the enterprise
and related issues. MM Science Journal. Praha: MM publishing, October 2015, n. 3, pp. 691-
695, ISSN 1803-1269 (Print), ISSN 1805-0476 (On-line).

[3] ZELENY, P. a M. CADEK. Topology Optimization of a Bicycle Part. MM Science Journal.
Praha: MM publishing, October 2015, n. 3, pp. 696-700. ISSN 1803-1269 (Print), ISSN 1805-
0476 (On-line). DOI: 10.17973/MMSJ.2015 10 201538

2. clanek ve sborniku konference evidovaném v databazi CSC - ISI - Thomson Reuters (D).

[11 SAFKA, J., M. LACHMAN, R. SRB a J. KOPRNICKY. Optimal tool path searching and tool
selection for machining of complex surfaces. In: 2015 [EEE International Workshop of
Electronics, Control, Measurement, Signals and their application to Mechatronics. Liberec:
Technicka univerzita v Liberci, 2015, ISBN 978-1-4799-6972-2. doi:
10.1109/ECMSM.2015.7208703

3. clanek ve sborniku konference mimo databazi CSC — ISI, dle popisu metodiky (Do).

[1] DRATOVNIK, Karel a Radomir MENDRICKY. Zpracovani strojnich souéasti pomoci
reverzniho inzenyrstvi. In: 9th Annual International Conference Manufacturing Systems Today
and Tomorrow 2015. Prvni. Liberec: Technicka univerzita v Liberci, 2015, ISBN 978-80-7494-
256-3.

[2] KOBLASA, F. Rizika a piinosy rozvrhovani. In: 9th Annual International Conference
Manufacturing Systems Today and Tomorrow 2015. Prvni. Liberec: Technicka univerzita v
Liberci, 2015, ISBN 978-80-7494-256-3.

[3] VAVRUSKA, J. Strategie rozvrhovani obsluhy linky. In: 9th Annual International Conference
Manufacturing Systems Today and Tomorrow 2015. Prvni. Liberec: Technickd univerzita v
Liberci, 2015, ISBN 978-80-7494-256-3.

[4] ZELENY, P., T. VANA a J. STRYAL. 3D tisk tvatecich néstroji. In: 9th Annual International
Conference Manufacturing Systems Today and Tomorrow 2015. Prvni. Liberec: Technicka
univerzita v Liberci, 2015, ISBN 978-80-7494-256-3.

B. Vystupy u kterych bylo zahajeno uplatnéni s naslednym zafazenim do RIVu s bodovym
hodnocenim:

B.1 Kategorie publikace
1. ¢lanek ve sborniku konference evidovaném v databazi CSC - ISI - Thomson Reuters (D).

[1] KOBLASA, F., M. VAVROUSEK a F. MANLIG. Two-dimensional Bin Packing Problem in
batch scheduling. In: 33rd International Conference Mathematical Methods in Economics MME
2015 Conference Proceedings. 1. vyd., Plzen: University of West Bohemia, 2015, s. 354 — 359.
ISBN 978-80-261-0539-8. - ¢eka se na uverejnéni v databazi SCOPUS
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Diplomové prace obhajené v roce 2015:

DRATOVNIK, K. Zpracovdni metodiky pro reverzni inZenyrstvi strojni soucdsti. Liberec, 2015.
Diplomova prace. Technickd univerzita v Liberci, Fakulta strojni, Katedra vyrobnich systémt.

FROMEL, J. Optimalizace parametrii vyrobniho procesu pro 3D tisk z kovového prasku.
Liberec, 2015. Diplomova prace. Technickd univerzita v Liberci, Fakulta strojni, Katedra
vyrobnich systémt.

LUX, T. Optimalizace vyrobni busiky na vyrobu brzdovych valcii. Liberec, 2015. Diplomova
prace. Technicka univerzita v Liberci, Fakulta strojni, Katedra vyrobnich systémt.

KANCIAN, P. Racionalizace vyrobniho procesu vybraného produktu ve firmé DZ Drazice.
Liberec, 2015. Diplomova prace. Technickd univerzita v Liberci, Fakulta strojni, Katedra
vyrobnich systémi.

HUK, M. Porovnani riiznych koncepci vyrobnich linek. Liberec, 2015. Diplomova prace.
Technicka univerzita v Liberci, Fakulta strojni, Katedra vyrobnich systémi.

KRESL, T. Zefektivnéni procesu vyroby vyparnikii pro vybrany projekt. Liberec, 2015.
Diplomova prace. Technickd univerzita v Liberci, Fakulta strojni, Katedra vyrobnich systémt.

RUTA, P. Simulace logistickych procesii. Liberec, 2015. Diplomova prace. Technicka
univerzita v Liberci, Fakulta strojni, Katedra vyrobnich systéma.

FELCMAN, R. Navrh optimalniho layoutu vstiikovacich forem. Liberec, 2015. Diplomova
prace. Technicka univerzita v Liberci, Fakulta strojni, Katedra vyrobnich systémt.

STOCKOVA, K. Studie rozmisténi vyrobnich zarizeni v nové hale. Liberec, 2015. Diplomova
prace. Technicka univerzita v Liberci, Fakulta strojni, Katedra vyrobnich systémt.

CADEK, M. Ndavrh konstrukce specidlniho ramu horského kola. Liberec, 2015. Diplomova
prace. Technicka univerzita v Liberci, Fakulta strojni, Katedra vyrobnich systému.

VANA, T. Rapid prototyping v prototypové vyrobé plechovych vyliskii. Liberec, 2015.
Diplomova prace. Technicka univerzita v Liberci, Fakulta strojni, Katedra vyrobnich systému.
BALI SOLTES, P. Ndvrh piivodii pro automatické upindni obrobkii na strojich WHtec firmy

TOS Varnsdorf a.s. Liberec, 2015. Diplomova prace. Technicka univerzita v Liberci, Fakulta
strojni, Katedra vyrobnich systémii.

KUBAT, P. Orovndvac poddvaciho kotouce s diakladkou. Liberec, 2015. Diplomova prace.
Technicka univerzita v Liberci, Fakulta strojni, Katedra vyrobnich systému.

Dalsi priklady excelence dosazené s podporou prostifedkti na SGS (napi. ocenéné prace):

BALI SOLTES, P. Néavrh piivodii pro automatické upindni obrobkii na strojich WHtec firmy
TOS Varnsdorf a.s. Liberec, 2015. Diplomova prace. Technicka univerzita v Liberci, Fakulta
strojni, Katedra vyrobnich systémdi. - udélena cena dékana FS TUL, udélena cena Nadace
Preciosy, nominace na cenu Spole¢nosti pro obrabéci stroje (v fizeni)

KANCIAN, P. Racionalizace vyrobniho procesu vybraného produktu ve firmé DZ Drazice.
Liberec, 2015. Diplomova prace. Technicka univerzita v Liberci, Fakulta strojni, Katedra
vyrobnich systému. - udélena cena dékana FS TUL

Ostatni vystupy véetné nebodovanych vystupu v RIVu:

MENDRICKY, Radomir. Using Contactless Scanners for Quality Inspection. In: Proceedings of
the conference Laboratory Methods. Liberec: ReproArt Liberec s.r.0., 2015, p. 70-73.
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6. Zmény v projektu / Changes in the project

Doslo k doplnéni tymu spolufesiteld. Tym byl doplnén o 6 studentli diplomantt. Toto doplnéni bylo
odsouhlaseno fakultni komisi SGS.

Nad plan narostly vydaje v kapitolach 4.1. Ostatni (vlozné) a 2.3. Cestovni nahrady. Je to v souvislosti
s publikac¢ni c¢innosti na konferencich a konzultacemi ve firmach ohledné feSeni problematiky
projektu. Toto navyseni bylo feSeno ponizenim osobnich nakladi a mirnym poniZenim ostatnich
polozek rozpoctu.

U zadné polozky nedoslo k prekroceni povolené odchylky 20% z celkové Castky projektu dle Zasad
studentské grantové soutéze a celkova vyse rozpoctu projektu byla dodrzena dle planu.
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Vyjadreni predsedy komise SGS fakulty / Comments | Datum / Date
of Chairman of SGC committee of Faculty

Podpis / Signature

Vyjadrieni piedsedy komise SGS TUL / Comments of | Datum / Date
Chairman of TUL SGC committee

Podpis / Signature
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Zavérefna zprava o reSeni SGS projektu za rok 2015 - ¢ast I1. /
Final report for SGC project for year 2015 - part I1.

Cerpani finanénich prostiedki / Drawing of funds

Pridélené finané¢ni

Cerpané finan¢ni

% z ¢erpanych

NEINVESTICNI NAKLADY (NIV) / NON-INVESTMENT COSTS prostfedky / | prostfedky / Funds |osobnich nikladii /
Allocated funds invested (v % invested
(v K&) K¢) Personal costs
1. Osobni naklady / Personal costs
1.1. Akademiéti pracovnici / Academic staff’
1.1.1. Mzda / Salary 45 000,00 22 600,00
1.1.2. Odmény z DPP, DPC / Remuneration from DPP, DPC
1.1.3. Odvody socialniho a zdravotniho pojisténi / Social security and health
insurance 15 300,00 7 683,95
Akademicti pracovnici celkem / Academic staff total 60 300,00 30 283,95 32
1.2. Studenti / Students
1.2.1. Student - fesitel - odména z DPP, DPC / Student - researcher -
remuneration from DPP, DPC 0,00 0,00
1.2.1. Ostatni odmény z DPP, DPC / Other remuneration from DPP, DPC 0,00 0,00
1.3.1. Odvody socialniho a zdravotniho pojisténi / Social security and health
insurance 0,00 0,00
1.4. Stipendia / Scholarship 96 000,00 65 000,00
Studenti celkem / Students total 96 000,00 65 000,00 68
CELKEM OSOBNi NAKLADY / PERSONAL COSTS TOTAL 156 300,00 95 283,95
% osobnich nakladt na studenta na celkovych osobnich nakladech / % of’
personal student's costs in total personal costs 100
2. Dalsi provozni naklady a vydaje (v¢. DPH) / Other operating costs and
expenses (VAT incl.)
2.1. Materialové naklady / Material costs 4 000,00 513,42
2.2. Drobny hmotny majetek (do 40 tis.) / Small tangible assets (up to 40 tis.
CZK) 2 000,00 17 891,06
2.3. Cestovni nahrady / Travel costs 5 484,00 35205,00
3. Néklady na sluzby / Service costs
3.1. Nehmotny majetek (software...) - (do 60 tis.) / Intangible assets (up to 60
tis. CZK) 0,00 0,00
3.2. Sluzby (pronajmy, telefony, postovné, kopirovani...) / Services (rent,
telephone, postage, copying...) 15 000,00 1 198,00
4. Jiné ostatni naklady / Other costs
4.1. Ostatni (vlozné na konference, licence...) / Others (conference fee,
license...) 20 000,00 52 782,00
4.2. Dopliikové (rezijni) naklady / Overhead costs 61 216,00 61 126,60
rezie: X % z NIV / overheads: 30 *
CELKEM NEINVESTICNI NAKLADY / TOTAL NON-INVESTMENT COSTS 107 700,00 168 716,08
INVESTICNi NAKLADY (INV) / INVESTMENT COSTS
1. Naklady na porizeni hmotného a nehmotného majetku (vé. DPH) / Costs
of tangible and intangible assets (VAT incl.)
1.1. Hmotny majetek (od 40 tis.) / Tangible assets (from 40 tis.)
1.2. Nehmotny majetek (od 60 tis.) / Intangible assets (from 60 tis.)
CELKEM INVESTICNI NAKLADY / TOTAL INVESTMENT COSTS 0,00 0,00
pievod z FUUP z roku 2014 / transfer of FUUP from 2014
CELKEM NAKLADY/TOTAL COSTS 264 000,00 264 000,03

tvorba FUUP v roce 2015 s pievodem do roku 2016 / FUUP creation in
2015 with transfer to 2016
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UGCETNI XKNIHA
Nakl. hledisko 3 21010 FS - Zeleny-2400, SGS
Cislo, roz3$ifreni a nadzev ac¢tu Pocatecni stav
Cis. dokladu Poznamka Datum usk. Obrat MD Obrat DAL |Celk. o. MD [Celk. o. DAL|Novy zlstatek
Nedefinovana zakazka
Uet: 501110 Spotfeba materidlu hl.c. poc. stav 0.00
SS15/0100024 Material ze skladu 4/15 29.04.2015 513.42 0.00 513.42 0.00 513.42
Uet: 501150 Spotfeba mater.-DDHM (3000,-)hl.c. poc¢. stav: 0.00
FP1510647 kartacovy motor, planetova prevodovka, ¥ 23.10.2015 17891.06 0.00 17891.06 0.00 17891.06
CELKEM Su : 501 0.00
18404.48 0.00 18404.48
Uet: 512110 Cestovné hl.c¢. poc¢. stav: 0.00
CPT1501854  Vavruska - Plzern 1 25.05.2015 644.00 0.00 644.00 0.00 644.00
CPT1502855 Koblasa - Zeleznd Ruda 09.09.2015 3227.00 0.00 3871.00 0.00 3871.00
CPT1502890 Keller - Zeleznd Ruda 09.09.2015 2827.00 0.00 6698.00 0.00 6698.00
CPT1502839 Vavruska - Zeleznad Ruda 22.09.2015 227.00 0.00 6925.00 0.00 6925.00
CPT1502882  Zeleny - Se& - Ustupky 22.09.2015 3093.00 0.00 10018.00 0.00 10018.00
CPT1502953 Manlig - Cheb 1 22.09.2015 182.00 0.00 10200.00 0.00 10200.00
CPT1503065 Mendficky - Brno 1 22.09.2015 286.00 0.00 10486.00 0.00 10486.00
CPT1502905 Koblasa - Cheb 1 30.09.2015 6482.00 0.00 16968.00 0.00 16968.00
CPT1503033  Zeleny - Brno 1 30.09.2015 3996.00 0.00 20964.00 0.00 20964.00
CPT1503034 Keller - Brno 1 30.09.2015 286.00 0.00 21250.00 0.00 21250.00
CPT1503396 Vavruska - Ostrava 1 19.10.2015 4328.00 0.00 25578.00 0.00 25578.00
CPT1503460 Koblasa - Ostrava 1 26.10.2015 176.00 0.00 25754.00 0.00 25754.00
CPT1503571  Pelantova - Liblice 29.10.2015 333.00 0.00 26087.00 0.00 26087.00
U&et: 512111 Cestovné hl.&.- pouZziti sluz.vozidla poc. stav 0.00
FP1503517 3/2015 doprava 20.04.2015 1660.00 0.00 1660.00 0.00 1660.00
FP1510073 9/2015 doprava 13.10.2015 7458.00 0.00 9118.00 0.00 9118.00
CELKEM Su : 512 0.00
35205.00 0.00 35205.00
Uet: 518110 Ostatni sluzby hl.c. poc. stav: 0.00
FP1503663 tepelné zpracovani materidlu 21.04.2015 1198.00 0.00 1198.00 0.00 1198.00
CELKEM Su : 518 0.00
1198.00 0.00 1198.00
Uet: 521110 Mzdové naklady hl.c. poc. stav: 0.00
PAM1506 Zak.-odmény celkem 30.06.2015 12500.00 0.00 12500.00 0.00 12500.00
PAM1511 Zak.-odmény celkem 30.11.2015 10100.00 0.00 22600.00 0.00 22600.00
CELKEM Su : 521 0.00
22600.00 0.00 22600.00
Uet: 524110 Z&konné soc.pojisténi - SP hl.c. poc. stav: 0.00
PAM1506 Soc. poj. - celkem - zaméstnavatel 30.06.2015 3125.00 0.00 3125.00 0.00 3125.00
PAM1511 Soc. poj. - celkem - zaméstnavatel 30.11.2015 2525.00 0.00 5650.00 0.00 5650.00
Uet: 524150 Zakonné soc.pojisténi - ZP hl.c¢. poc. stav: 0.00
PAM1506 Zdr. poj. - zaméstnavatel VZP - 111 30.06.2015 809.99 0.00 809.99 0.00 809.99
PAM1506 Zdr. poj. - zaméstnavatel OB.ZP PRAHA 30.06.2015 314.98 0.00 1124.97 0.00 1124.97
PAM1511 Zdr. poj. - zaméstnavatel VzZP - 111 30.11.2015 908.98 0.00 2033.95 0.00 2033.95
CELKEM Su : 524 0.00
7683.95 0.00 7683.95
Uet: 549130 Jiné ost.ndklady-ucast.popl.hl.&. poc. stav: 0.00
BU177007 medricky, keller, koblasa,vavr.- Plzen 31.08.2015 10800.00 0.00 10800.00 0.00 10800.00
BU185006 Radomir Mend¥icky -Brno-15-17/9/15 v1.77 10.09.2015 12300.00 0.00 23100.00 0.00 23100.00




UCT/VEMA 27.05 S027 Org.: 46747885/0 1.-12. 2015 16/12/15 14.52 Str.:
Nazev Géetni jednotky: TECHNICKA UNIVERZITA V LIBERCI

UCETNI KNIHA
Nakl. hledisko 3 21010 FS - Zeleny-2400, SGS

¢islo, roz&8ifeni a nazev ac¢tu PoCatecéni stav
Cis. dokladu Poznamka Datum usk. Obrat MD Obrat DAL Celk. o. MD |Celk. o. DAL|Novy zustatek
Uet: 549130 Jiné ost.ndklady-ucast.popl.hl.&.
BU185007 Mir.Polankova -Brno-15-17/9/15 v1.77 10.09.2015 12300.00 0.00 35400.00 0.00 35400.00
FP1508883 Koblasa, Manlig- 9.-11.9.15 MME 2015 14.09.2015 10000.00 0.00 45400.00 0.00 45400.00
BU196001 Vr, .Z&pad.univ.-Med¥icky 25.09.2015 -2700.00 0.00 42700.00 0.00 42700.00
FP1510374 Koblasa, Vavru$ka- vl. 8.-10.10.15 16.10.2015 5000.00 0.00 47700.00 0.00 47700.00
FP1510937 Pelantova- vl. UDRZBA 2015 29.10.2015 5082.00 0.00 52782.00 0.00 52782.00
Uet: 549150 Jiné ost.ndkl.hl.¢.-stip.VaV, inov.c&innost poc. stav: 0.00
10515114 Stip.vav FS 5/15-115,21010 29.05.2015 10000.00 0.00 10000.00 0.00 10000.00
10615095 Stip.vav FS 6/15 21010-115 30.06.2015 55000.00 0.00 65000.00 0.00 65000.00
U%et: 549198 Jiné ost.ndklady- dopliitkové naklady (rezie) poc. stav: 0.00
11115183 rezie proj.21010/2400 30.11.2015 61126.60 0.00 61126.60 0.00 61126.60
CELKEM Su : 549 0.00
178908.60 0.00 178908.60
U&et: 691115 Dotace - uCelova podp. na spec.vyzkum /¢in.115/ poc. stav: 0.00
10215161 10215023-roz.dot.z 12.2.15 27.02.2015 0.00 264000.00 0.00 264000.00 -264000.00
CELKEM Su : 691 0.00
0.00 264000.00 -264000.00
21010 FS - Zeleny-2400, SGS REKAPITULACE:
264000.03 264000.00
CELKEM ZA ORGANIZACI
0.00

264000.03 264000.00 0.03



Hodnoceni zavérecné zpravy projektu SGS rok 2015

Nazev projektu: Komplexni optimalizace vyrobnich systémi a procesi II
ReSitel projektu: Ing. Petr Zeleny, Ph.D.

Osnova hodnoceni

1. Hodnoceni formélni stranky zavére¢né zpravy (max. 500 znakl véetné mezer)

2. Hodnoceni vysledkil projektu v porovnani s vytyCenymi cili. (max. 3000 znakii véetng mezer)

3. Hodnoceni vystupi v pribéhu feSeni projektu (publikace, patenty, apod.). (max. 1000 znak
véetné mezer)

4. Hodnoceni hospodateni s pfidélenymi prostiedky. (max. 500 znaki véetn& mezer)

5. Celkové zhodnoceni projektu. (max. 500 znakd véetn& mezer)

1. Hodnoceni formalni stranky zavérecné zpravy

Zaveéretnd zprava projektu SGS svou strukturou usnadiiuje orientaci v jednotlivych
bali¢cich/aktivitdch. Zprava obsahuje vSechny pozadované udaje. K formalni strdnce zpravy
nemam zadné vyhrady. ’ '

2. Hodnoceni vysledkii projektu v porovnani s vytyc¢enymi cili

Dle ptihlasky projektu mélo byt vroce 2015 dosazeno 10 diplomovych praci, 1 doktorska
prace a 8 prispévki na konferenci nebo v odborném periodiku. Skuteéné dosaZeno bylo 13
diplomovych praci, 0 doktorskych praci a 9 vystupli na konferencich & v odbornych
Casopisech. Z té&chto 9 vysledkil jsou 4 zarazeny do svétové uznavanych databazi a lze tedy
oc¢ekavat jejich bodové ohodnoceni v RIV. Tento pomér 1ze vzhledem k personélni struktuie
feSitel projektu (vyznamné zapojeni studentli magisterského studia) povaZovat za velmi
dobry.

Oproti vyty¢enym cilim nebyla dokonéena a obhajena doktorska prace, coz lze povazovat za
omluvitelné. Pfedpoklada se, Ze prace bude dokonéena v prvnim pololeti roku 2016.

Oproti lonskému roku, kdy byla vyrazné prekroCena planovana publika¢ni aktivita v ramci
projektu, 1ze letos pocet vysledkli oznacit pouze za ,,uspokojivy“. Ziejme je to dano tim, Ze
projekt kon¢i k 11/2015.

3. Hodnoceni vystupt v pribéhu reSeni projektu (publikace, patenty, apod.)
Hodnoceny projekt splnil poctem a kvalitou navrzenou strukturu vysledkd s vyjimkou
doktorské prace. Pozitivné hodnotim skutecnost, Ze v ,,bodovanych* vysledcich jsou jako
autofi nejen zkuSeni akademiCti pracovnici, ale také studenti doktorského a dokonce
magisterského studia. Dvé obhdjené diplomové prace ziskaly cenu d€kana FS, jedna z nich
dokonce i cenu Nadace Preciosy. Kvalitu dosazenych vysledkil je moZné povazovat za
vysokou.

4. Hodnoceni hospodareni s pridélenymi prostredky

Vroce 2015 byly pridélené prostiredky projektu SGS bezezbytku vycerpany. Doslo ke
zménam ve struktufe naklada - byly poniZzeny mzdy akademickych pracovnikti a navySeny
naklady na cestovné a vlozné. Tim bylo moZno navstivit konference, zde ziskat nové znalosti
a publikovat dosazené vysledky, tedy obecné pracovat na svém rozvoji pro piisti roky. Tento
ptistup hodnotim pozitivné.



5. Celkové zhodnoceni projektu

Projekt ma slouzit zejména k ptenosu znalosti a zkuSenosti mezi akademickymi pracovniky a
studenty. Jak je zfejmé ze seznamu dosazenych vysledkl, nebyli studenti pouze v roli
diplomantt, resp. doktorandu, ale aktivné se podileli na feSeni problému i na publikaéni
¢innosti. Tato skute¢nost vypovida o aktivnim pfistupu Skoliteld 1 studentti, dobré komunikaci
v ramci tymd, fesicich jednotlivé aktivity, a proto projekt hodnotim jako uspésny.

Dne 22. 12. 2015 wsases sagprsasansavs 13 ghugaeness 1
Ing. Jan Ka o BN
Hodnotitel zavetedné zpravy SGS



